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Saint-Alban chasse
la condensation a haute vitesse

BOITESET
BOUTEILLES

@ Lusine compte
deux lignes
bouteilles, équipées
chacune d’une unité
de séchage [jusqu’a
70000 bouteilles/h).
@ Lairestdirigé
pour un séchage du
haut vers le bas, en
deux étapes, pré-
séchage et finition.
Les deux paires

de couteaux sont
réparties de chague
coté des bouteilles
[haut et bas).

©) Les canettes
sont retournées
avant d'entrer

dans le caisson
pour exposer le fond
au flux d'air.

@ La ligne boite
dansle caisson est
répartie en deux flux
(40000 canettes/h),
dotés chacun de
deux couteaux.

SECHAGE > Lusine Saint-Alban de Refresco dote
ses lignes de conditionnement de caissons

de sechage. Loption technologique choisie
estlalame d'air a trés haute vitesse.

ans étre un facteur de
contrainte extréme pour les
conditionneurs de boissons,
la condensation est proscrite
pour les opérations d'étiquetage, de
marquage et de regroupement. « Les
condensas, au fond des packs, sont
fortement porteurs d’'une mauvaise
image pour les produits », expli-
que Jean-Yves Robert, directeur de
l'usine Saint-Alban, une des unités
de production de Refresco-France.
Le site, outre le conditionnement
en bouteilles en PET (polyéthyléne
téréphtalate) ou en canettes des eaux
pétillantes de Saint-Alban, travaille,
notamment, pour les marques Pepsi,
Lipton ou encore Joker. Refresco est
aussi un acteur important pour des

marques de distributeurs et compte
aussi des marques en propre.

Margquage sans bavure

« Le second gros probléme, que
génére la condensation, porte surle
marquage jet d'encre. Nous avions des
problémes de bavure et de mauvaise
tenue des inscriptions », poursuit
Jean-Yves Robert. Sur des mentions
obligatoires, aucun probléme n'est
acceptable. Au niveau du poste
détiquetage, la présence de perles
d'eau sur les bouteilles peut aussi
occasionner, lors de la rotation de la
bouteille sur la sellette, I'éjection d'un
brouillard d’eau qui pollue la colle.
Cela induit des vidanges plus fréquen-
tes des bacs et complique, inévita-

blement, la pose de I'étiquette. Enfin,
la présence d’'eau pique les fonds de
canettes et déforme le carton ondulé
des plateaux et des caisses des embal-
lages de regroupement.

Maitrise du bruit

Jusqu'a fin 2009, les lignes a Saint-
Alban étaient équipées de buses

d’air comprimé, dont I'efficacité est
relative. « Cette solution induisait
soit des quantités significatives de
rebuts, soit pénalisait les rendements
delaligne », ajoute Jean-Yves Robert.
Désormais, l'usine est équipée de
trois sécheurs — un double surla
ligne canettes, les deux autres étant
implantés sur deux des trois lignes
bouteilles. Cette installation a été
confiée a Fege, une entreprise spécia-
lisée dans I'acheminement (mécani-
que ou robotisé) des produits dans
les ateliers de conditionnement et de
fin de ligne. Limpératif de I'installa-
tion était double : assurer un séchage
efficace des contenantsaun @@
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Les produits qui nécessitent une etape de sechage

& L'application bouteilles.
Dans le cas des étiquettes en-
roulantes (en PP, par exemple), le
séchage convient a protéger |'éti-
queteuse. Un sécheur peut traiter
jusqu’a 70000 bouteilles par
heure. Dans le cas des étiquettes
adhésives sur des bouteilles en
verre, le séchage évite que des
gouttes d'eau résiduelle forment
des clogues (cadence maximale :
25000 bouteilles par heure).

© Pour les barquettes. Les
emballages, en sortie d'autoclave
par exemple, sont acheminés sur
une bande perforée ou un tapis

a mailles métalligues pour laisser
le passage de I'air. Le séchage est
obtenu par une lame d'air issue
d'un couteal positionné dessus
et une lame d'air en provenance
dun couteau positionné sous le
tapis ou la bande. Uhumidité étant
chassée, les barquettes peuvent
étre étuyées ou regroupées en
barquette ou caisse sans risque.

i Pour les sachets. Dans le
cas de produits légers, les embal-
lages sont maintenus entre detix
bandes perforées ou deux tapis

a mailles métalliques, car, sous
I"'effet du flux d'air, ils quitteraient
le convoyage. Les couteaux sont
placés au-dessus et au-dessous.
L'air circule facilement a travers
le tapis ou la bande et séche les
produits en sortie d'autoclave, par
exemple.

& Pour les boites-boisson.

Le but est de sécher le fond de
la balte pour permettre un mar-
quage des mentions légales au

jet d’encre, sans risque de bavure.

Elles sont retournées avant le
passage dans le sécheur, car la
lame d'air provient du couteau
positionné au-dessus.

Une unité de séchage autorise
une cadence de 40000 boftes par
heure, mais les flux peuvent étre
répartis en plusieurs voies, cha-
cune équipée d'un couteau dair.

Les quatre applications majeures

Préparer les produits au regroupement, au suremballage,
au marguage ou a fetiquetage

Bouteilles, boites et canettes.
Les deux paires de lames

de séchage assurent une finition
parfaite & cadence élevee.

__ Couteaux d'air
‘
|

Barquettes aluminium
ou plastique. Séchage
par le fond et le dessus.

\;Cuuteaux d'air

© Produits: Eau
pétillante, jus,
boissons plates
et gazeuses.

@ Volume:

380 millions
d'unités paran.
© Conditionne-
ment:4lignes,
3boutellles et

1 canettes.

@ colit moindre que les buses
d’air comprimé et garantir un niveau
sonore conforme aux attentes des
opérateurs. « La maitrise du bruit était
un impératif non négociable », insiste
Jean-Yves Robert.

Propulsion d’air a 500 km/h

De fait, Fege a développé un caisson
insonorisé pour les applications car,
pour l'efficacité du séchage, I'equi-
pementier a choisi un systeme de
propulsion d’air a trés haute vitesse.
Fabriqué par l'américain Sonic Air
Systems et commercialisé en France
par Conditionair, un installateur de
matériel de traitement d'air pour
I'industrie agroalimentaire et phar-
maceutique (salle propre, traitement
d'ambiance, flux laminaires, installa-
tions frigorifiques), le dispositiflibere
l'air a 500 km par heure. Cette vitesse
trés élevée explique le bruit de fond
excessif, Le systéme Sonic comprend
un motoventilateur, qui fonctionne a
20000 tours par minute, relié a plu-
sieurs couteaux de distribution d'air.
Le systéme libére I'air a 0,3 bar, contre
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7 bars par les buses d'air comprimé
traditionnelles. « Dans le séchage, l'ef-
ficacité provient peu de la chaleur et
de la pression d'air, mais de la vitesse
de l'air, qui emporte les molécules »,
explique Serge Bresin, le dirigeant de
Conditionair.

Les couteaus, trés fins, libérent une
lame d'air d'un demi-millimeétre
d'épaisseur. « Travailler avec une
faible pression d’air limite les turbu-
lences a la sortie du couteau, ce qui
assure une lame trés réguliére et sta-
ble sur l'objet a sécher. Les couteaux
sont orientés a 15 °C vers le bas, de
fagon a mieux entrainer les molécules
d’eau », explique Francois-Loic Fége.
Le systéme Sonic traite tout embal-
lage, quelle que soitsa forme. De plus,
pour un maximum d'efficacité, les
couteaux sont réglés a environ 1 cm
des surfaces a sécher. Les guides-
bouteilles et les couteaux d'air sont
montés ensemble pour faciliter les

réglages lorsque les formats changent.

La seule contrainte du systéme est la
nécessité de refroidir le motoventi-
lateur, en particulier les roulements,

Fond de boites. Sechage
per le dessus.

oya Couteaux d'air

: "’J)

Les pachons ou sachets.

Les conditionnements sont pris

en deux tapis preforés [ou grilles)
de canvayage paur eviter les
deplacements des sachets trop
légers sous |e fiux de l'air de dessus
ou te dessous.
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qui s'échauffent du fait de la haute
vitesse de rotation. Un systéme de
refroidissement a eau (Sonic) est posi-
tionné sous I'armoire de commande,
a proximité des caissons. Lair de
séchage justifie aussi un traitement :
une préfiltration (sur une face du cais-
son) et une filtration fine surla prise
d'air du motoventilateur a l'intérieur
du caisson.

Retour surinvestissementen 2 ans
Mais, la difficulté majeure de I'ins-
tallation a été de concevoir le cais-
son d’'insonorisation. « Les doubles
parois, les éléments d’'étanchéité
etla forme du caisson ont permis,
apres plusieurs essais, de descendre
sous les 85 décibels », se rappelle
Francois-Loic Fége. Coté colt, « l'in-
vestissement s'amortit en moins de
deux ans par rapport a un systéme a
air comprimé, du fait simplementde
ne plus en consommer », note Serge
Bresin. La seule ligne de'usine a ne
pas étre dotée d’'un sécheur le sera trés
prochainement.
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