UNE RECONVERSION PAR ETAPES
POUR ETRE DANS LES TEMPS

La premiére conversion au R 427A d'un des trois circuits de ce groupe
d’eau glacée par Parabis Froid Industriel permet d'envisager sereinement
les suivantes. Retour sur ce retrofit reussi avec l'appui de Climalife.

ien ne sert de courir—. Tel pourrait éire l'adage de la

société [cade Eurogem, dont la division Facility

Management a en charge la gestion d'un

immeuble de bureaux de standing dans le quarntier

de I'Opéra & Paris. Confroniée 3 la nécessité de
reconvertic son groupe d'eau glacée au R 22, d'une puissance
totale de 1,2 MW, kade Eurogemn a souhaité « ne pas agir dans
l'urgenice pour nie pas étre dans les derniers servis », explique
Mustapha Bakkti, responsable du site, 11 en est dautant plus
conscient que la société Parabis, avec qui il travaille depuis
dix ans, I'a sensibilisé au sujet et lui a expliqué bes enjeux. Au
cours du premier semestre 2008, il demande 3 Aubén Lecat,
directeur commercial de lentreprise, d'étudier la reconver
ston de Pinstallathon dont il assure la maintenance depas
hiwit ans, Aves Pappui de Climalife,  qui il a transmis tous les
relevés de performance, Parabis Froid Industriel lance la
madélisation de la reconversion, qui fait ressortie le choix du
E g27A. Commee le groupe est doté de trods circuing, compre-
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Sibué e sous sol dans un eSpace exigu,

le groupe o'eiu glacke comprend 3 croulls.
Cest Le psmidiro 3 qgui 2 ait Uobjet

de la premidre reconversion, Somims
Findigue 1 plague 0 identilication placée
sur Cinstallation selon les exigences

la riglemantalion.

Focus sur le groupe d’eau glacée "

# Installé en sous-sol, il est composé de trois circuits, comprenant
chacun un compresseur a piston Refcomp [8 cylindres) d'une puissance
frigorifigue unitaire de 390 kW, Soit une puissance totale du groupe
d'enviren 1,2 MW,

+ Condensation par eau.

# Il produit de U'eau glacée pour le confort de tout le complexe du &6, rue
d'Antin a Paris, avec deus boutiques de chague obté. Sait une surface
totale de Uordre de 10 000 m?,

[*] Marqus Climavensts

nant chacun un compresseur a piston dune puissance frigo
rifique unitaire de 390 kW, Nopération va se faire circuit par
circuit. La premiire conversion a eu lieu en seplembre 2008,
la deuxitme interviendra en juin et La dernigre normalement
en 3000 Aubéri Lecat rewient poor mous sur les etapes du pre
mier retrofit, qui & porté sur une charge de 5z kg de R 22,

Une procédure bien huilée

En premier licy, Parabis Froid Industriel a réalisé le relewd com

plet de Finstallation pour en déterminer les performances et
procédé 3 un diagnostic périodique de Fhuile (DPH A} Une
analyse quduber Lecat aime présember a s65 clients comme
I'équivalent d'une analyse de sang préopératoire, qui révele
Iétat de santé de linstallation. A ce stade, une recherche de
fuite trés poussée et également mende, qui peat conduine a un
devis des réparations 3 entreprendre. Dans une 2* phase,
Farabis procide i la mise en sécurité de Iinstallation ¢t & la
récupération du R 22 dans les bouteilles approprides (Tire aussi
Farticle dits fe descier die o mmdro). Douveriure du compresseus
i piston induit 1a remise en état des pitces usées et le rempla

cemnent des joints néopréne identifiés (ce qui nlest pas évident
sur ce type déquipement). Aprés remplacement des car

touches du déshydrateur, be compresseur est rempli de 20 litres
d'huile ester de viscosité quivalente, puls Finstallation est
tirée au vide. Le R 22 est & nouveau chargé, le temps de faire
toumer le groupe pendant 24 2 30 heures, afin que la nouvelle
huile raméne un maximum de Fancienne huile minérale au
carter. Passé ce délal, s'ensuivent une nouvelle mise en sécun

t¢ et récuperation du R 22, une nowvelle vidange du compres

seur ef le renouvellement des déshydrateurs. Aprés tirage au
vide, la charge en R 427 A est abors effectude Y hauteur de 95 %
de la charge nominale, a savoir 50 kg, Linstallation, étiquetée
de son nouvean fluide (comme le prévoit la réglementation),
peut alors de nouveau fonctionner avec, dans be cas présent,
seulement un réglage de détendeur & cifectuer. Parabis Froid
Industrie] recherche ensuite les fuites fventuelles et procéde 4
un nowvean releve, Dultime Sape a consisté 4 un noaveau pré

bevement de huile (DPH E) afin de déereniner la guantité nési

duelle d'huile ancienne, Au total, lopération de reconversion
réalisée par un seul technicien a duré 40 heures, dont 10 pour
La révision du compresseur. Lopération réalisée en seplembre
i'a pas perturbe les occupants de limmeuble, puisque bes deux
autres circuits powvaient fonctionner. Comme prévu la perte
de puissance frigarifique est proche de 8 %. « Réalisd dans de
bormes conditions, é¢ reirafil permel d'ermvisager ks de proching
{Jﬁgmfmrr.;'rr.! gl 52 Ji'g de B 33) o lwﬂn:n:up de sdrinitd =
confie Mustapha Bakkti.
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La reconversion a fail Uobjet de nombraux échanges préalables
enitre Mustsphs Bakki [lcsse Eurogem|, Subéri Lecat [Parabis
Fredd Indusiviel] et Serge Frangeis |Consultant applications
techniques Climalidel,

Tableau comparatif des résultats

Etude théarigue Relevés sur site

R22 |R&27A| R22 |R4&27TA La nouvelle
Temp. moyenne -3.5 -35 | -35 -3,5 reférence
d"évaparation [*C| Pty
S en matierg
Pression moyenne | 4.4 &3 4.8 &4 Y
d"évaporation (Bar] d'hygieng
Ternp: moyenne de| &0 & &0 &0

condensation [® Gl

Fn'e:.e.inn.mu'renne 15.3 159 | 18,3 16,3
de condensation

[Bar)
Temp. de 75,2 65,7 T4 56,7
refaulement [*Cl
Puissance 354 324 358 azé
frigorifique kW]
Puissance de 80,10 78,8 &5 &0
compression [KW)
Puissance L3k FA 439 L06
condensaur [KW]
Régirme 10,5/9.6 9.3/8.2 | =
e, %
b ritol B VIESSMANN SAS
Perte puissance -7.2 = E www.vkag.de TECHHIQUE DU FROID
[%] 3




